
CNCタレットパンチプレス（アマダ） EMZ 3610NT
ネットワークシステム（アマダ） AP100/シートワークス
ネットワークシステム（キャドマック） NEX CAM-IST
金型研磨機（アマダ） TOGUⅡ
油圧サーボプレスブレーキ（アマダ） HDS-8025/HDS-1703
レーザ加工機（三菱） ML3015HVⅡR45
ユニットワーカー（タケダ機械） UWD70ⅡS
スポット溶接機（パナソニック） YR500CA2
バンドソー（アマダ） HFA250
メタルソー（マツモト機械） エンゼルNA-370
ターニングロール（マツモト機械） RD-3-INW
コーナーシャー（タケダ機械） TCN-256B

RADIAL（イケダ） RM1000
ボール盤（KITAGAWA） KDT-410
ツースオイルフリーコンプレッサ（アネスト岩田） ZWT-220CD/ZWT-221CD
昇圧機（田辺空気機械） GBVL14-223A
ホイスト式天井クレーン（日本ホイスト） NHEY2.8TVA
フォークリフト0.9t（コマツ） FG09T-21
フォークリフト2ｔ（コマツ） FD20T-16
フォークリフト3.5ｔ（コマツ） FD35AT-17

TIG溶接機（ダイヘン）
AVP-500/DA300P/
AVP-300/DT-300P/
DT-300PⅡ

MIG溶接機（ダイヘン） DP350

半自動溶接機（ダイヘン） UR350/YD-160SL7

半自動溶接機（パナソニック） YD-160SL7/YD-160SL6/
XD350Ⅱ/MINI180

スペースアーム（浜田工業） SPH-5020
冷却水循環装置（ダイヘン） PU-301
冷却水循環装置（マツモト機械）
鋳物定盤〈検査用〉 1200×2400

鋳物定盤 1250×2500/1200×2400/
5000×2400

リフト定盤 1200×2400
3本ロール（エスカディア製） SRY-105

設備機材一覧
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ISO9001では「製品品質に影響がある仕事に従事する人の力

量を把握し、必要な教育・訓練を実施すること」を求めています。

資格取得もこの教育訓練のひとつ。さらに関係団体のセミナー

等にも積極的に参加。年間スケジュールを組んで、社内教育に

も力を入れています。

教育制度

高品質を維持する取り組み

本社工場の移転に伴う新工場の建設により組み込んだISOの厳

しい基準。2013年5月に品質マネジメントシステム「ISO9001」

を取得。さらに紀山が推奨するものづくりのルールや仕組みを可視

化するため、2014年には環境マネジメントシステム「ISO14001」

を取得しました。Made in Japanの品質を誰もが納得する国際

規格で保証します。

ISO9001：14001を認証取得

紀山品質を守る
品質マネジメントシステム
ものづくりは、あらゆる視点から物事を捉え、常に新しさを取り入れていくことが重要だと考えています。お客様の一歩先へ、自

ら進化する姿勢で挑み、さまざまなお声を反映しながらニーズにあった製品を提案しています。「 次もまた紀山へ」。そう想い続

けていただくために、なにより大切にしているのが品質管理。加工から溶接、仕上げ、梱包、出荷まで一貫体制の一つ一つに、

厳しい検査システムを導入しています。

代表者
本社住所
TEL・FAX
設立
資本金
従業員数
事業内容
取引先企業

代表取締役社長 山本直和
〒649-6426 和歌山県紀の川市下井阪308-1
0736-67-7238・0736-67-7239
2010年7月8日
500万円
30人
製缶・板金溶接・板金加工（ステンレス、スチール、アルミ等）
株式会社山東鐵工所、株式会社クライオワン、
光洋サーモシステム株式会社、株式会社タカショー、
MES-KHI由良ドック株式会社、株式会社トーケミ、
株式会社ホタニ　　他

株式会社 紀 山

Company Profile

2010年9月
2012年4月
2013年5月
2014年9月
2018年3月

和歌山市禰宜にて工場竣工（旧本社）
紀の川市下井阪に新工場開設 本社移転
ISO9001：2008 認証取得
ISO14001：2004 認証取得
ISO9001/14001 2015 統合認証取得

Company History

●WES8103

●JIS Z 3811

●JIS Z 3821

資格取得

溶接管理技術者2級、普通ボイラー溶接士

アルミ溶接技能者資格（TN-1F）

低炭素鋼、ステンレス溶接技能者資格（アーク:A-

2F）（ステンレス:TN-F,TN-P）（半自動:SA-2F、

SA-2V、SA-2H、SN-2F、SA-3F、SA-3H）

品質管理の検査体制は、原材料のチェックから始
まっています。部材の品質はもちろん、材料に不足
はないか、適正価格か。さらに2Dデータ、3Dデータ
と要になる設計データにもチェック体制をめぐらせ
て、ものづくりの準備体制を整えます。

受入検査

通 信 環 境によりデータの自動 送 信が行われようと
も、人の目による確認は怠りません。さらに切断、曲
げ、溶接、組立とそれぞれの製造工程においても、
次の工程に出す前の検査、受け取りの検査と二重
のチェック。先輩も後輩も関係なく指摘しあいます。

工程内検査

職人同士、厳しい目利きの検査体制を通過し、製品
の性能や精度をどれだけ向上させても、美しくなけれ
ば出荷検査は通りません。紀山がこだわる品質は、
誰が見ても美しいと思えるブランド力の証。確かな製
品にクオリティーをプラスしてお届けします。

出荷検査

品質管理体制
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